© 



3 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 



© Veroffentlichungsnummer: 0 514 825 A1 



© 



® Anmeldenummer: 92108409.1 
© Anmeldetag: 19.05.92 



EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 

© int. Cl. 5 : A61C 13/277, F16F 1/44 



© Prloritat: 21.05.91 DE 9106247 U 


© Anmelder: FR- KONSTRUKTIONSELEMENTE 


© Veroffentllchungstag der Anmeldung: 


FOR ZAHNPROTHETIK GmbH & CO 


Spinozastrasse 19 


25.11.92 Patentblatt 92/48 


W-6750 Kaiserslautern(DE) 


© Benannte Vertragsstaaten: 


© Erfinder: Klein, Franz Josef 


BE CH DE LI NL 


Am Marktplatz 9 




W-8944 Gronenbach(DE) 




Erfinder: Mayer, Ralf, Dipl.-lng. 




St. Quentin-Ring 4, Appartment 707 




W-6750 Kaiserslautern(DE) 




Erfinder: Peters, Bernd 




Leharstrasse 4 




W-6720 Speyer(DE) 




© Vertreter: Bernhardt, Winfrid, Dr.-lng. 




Kobenhuttenweg 43 




W-6600 Saarbrucken(DE) 



in 

CM 
00 

Lf) 



© Feder, insbesondere eines Riegelelementes, insbesondere fiir eine abnehmbare Zahnprothese. 



© Eine Feder (2) ist ausgebildet in Form nebenein- 
ander angeordneter Balken (3-8), die abwechselnd 
an ihren Enden und auf ihrer Mitte verbunden (9 
bzw. 10) sind. 

Die Feder stellt so eine Reihenschaltung auf 
Biegung beanspruchter Balken dar. 
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Die Erfindung betrifft eine Feeler, insbesondere 
eines einschliefllich der Feder in einem flachen 
Hohlraum angeordneten, an einer offenen, vorderen 
Schmalseite des Hohlraumes aus diesem herausra- 
genden Riegels, insbesondere zum Sichern eines 
abnehmbaren Zahnprothesenteils an einem festsit- 
zenden Zahnprothesenteil in einer Verbindung der 
beiden Zahnprothesenteile, in der diese ineinan- 
derschiebbar und in der Endsteliung starr, aber 
losbar zusammengesetzt sind und mittels des, an 
dem einen Zahnprothesenteil angeordneten und 
hinter einem Gegenlager, insbesondere in einer 
Kerbe, des anderen Zahnprothesenteils einrasten- 
den, Riegels gesichert sind. 

Eine solche, etwa S-formige Feder ist aus der 
DE-OS 34 19 359 bekannt. Sie ist weiterentwickelt 
worden zu einer in der DE-OS 38 38 222 beschrie- 
benen, gestanzten Feder mit einem federnden Ab- 
schnitt in Form einer 9 oder einer 6. Dieser Ab- 
schnitt ist nach dem DE-GM 90 07 178 verdoppelt 
durch umgekehrtes Aneinandersetzen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
weitere Feder der eingangs genannten Art zu 
schaffen. 

Die erfindungsgemafie Feder ist ausgebildet in 
Form nebeneinander angeordneter Balken, die ab- 
wechselnd an ihren Enden und auf ihrer Mitte ver- 
bunden sind. 

Die Feder stelit so eine Reihenschaltung auf 
Biegung beanspruchter Balken dar. 
Die Verbindungen der Balken brauchen nicht fur 
die Aufnahme von Biegekraften dimensioniert zu 
sein. Sie sollen in dem bevorzugten Falle einer 
Druckfeder Druckkraft ubertragen und im Falle ei- 
ner Zugfeder Zugkraft. 

Die Feder kann sehr einfach hergestellt wer- 
den, indem nur eine Platte abwechselnd mit zwei 
schmalen Einschnitten von den beiden Seiten her 
aufeinander zu und mit schmalen Ausschnitten ver- 
sehen wird, urn die verbundenen Balken auszubil- 
den. 

Die Einschnitte und Ausschnitte, allgemeiner 
betrachtet die Zwischenraume zwischen den Bal- 
ken, brauchen bei einer Druckfeder nur so breit zu 
sein, wie zur Aufnahme der Balkenbiegung erfor- 
derlich. Bei einer Zugfeder brauchen sie im Prinzip 
uberhaupt keine Breite zu haben. 
Die Feder stelit damit bei geringstem Platzbedarf 
einen verhaltnismaflig gro/ten Federweg zur Verfu- 
gung. Fur den insbesondere vorgesehenen Einsatz 
der Feder in der Zahntechnik ergibt sich aus dem 
geringen Hohlraum der Feder der weitere Vorteil 
groflerer Hygiene. 

Als Kunststoffe zur Herstellung der Feder eig- 
nen sich insbesondere Polyaryletherketone. 

In der Regel wird die Feder eines Gehauses 
zur Fuhrung bedurfen. 

Die Zeichnungen geben ein Ausfuhrungsbei- 



spiel der Erfindung wieder. 

Fig. 1 zeigt eine Feder in Draufsicht, 
Fig. 2 zeigt die Feder in einem Gehause in 
Draufsicht, 

5 Fig. 3 zeigt einen Langsschnitt entlang der 
Mittellinie von Fig. 2, 
Fig. 4 zeigt eine Ansicht gemafl Fig. 2 von 
oben. 

Die dargestellte Feder dient dem eingangs ge- 
70 nannten Einsatzzweck in einer Zahnprothese. 

Sie ist hergestellt aus einer 0,4 mm dicken 
Platte eines unter dem Handelsnamen Ultrapek be- 
kannten, von der BASF hergestellten, teilkristallinen 
Polyaryletherketones in 5,4 mm Lange und 3,0 mm 
75 Breite, und zwar durch Excimerlaser-Bestrahlung, 
bei der unter Anwendung einer die zu erzeugende 
Form aufweisenden Metallblende die langkettigen 
Molekule des Kunststoffs auf den zu entfernenden 
Flachen aufgebrochen werden und die Molekul- 
20 bruchstucke entweichen, wie in dem Prospekt 
"Materialbearbeitung mit Excimerlasern" der 
Lambda-Physik GmbH, Gottingen, naher angege- 
ben. 

Die vorne in einen Riegel 1 ubergehende ei- 
25 gentliche Feder 2 setzt sich zusammen aus sechs 
Balken 3 bis 8. 

Der Balken 3 hat mit dem Riegel 1 zwei seitli- 
che Verbindungen 9 und mit dem nachsten Balken 
4 eine mittige Verbindung 10, dieser wiederum mit 
30 dem nachsten Balken 5 zwei seitliche Verbindun- 
gen 9 usw.. Am Ende der Feder sind an dem 
Balken 8 statt zweier seitlicher Verbindungen 9 nur 
noch zwei Ansatze 1 1 ausgebildet. 

Die Balken 3 bis 8 sind durch parallele Aus- 
35 schnitte 12 und Einschnitte 13 gebildet, wobei die 
seitlichen Verbindungen 9 an den Enden der Aus- 
schnitte 12 und die mittigen Verbindungen 10 zwi- 
schen den Enden der Einschnitte 13 stehengeblie- 
ben sind. 

40 Das zugehorige Gehause 14 ist in der aus Fig. 

2 bis 4 ersichtlichen Weise aus zwei Blechteilen 1 5 
und 16 zusammengesetzt, die miteinander verklebt 
Oder verlotet sind. Das Blech besteht aus einer 
hochschmelzenden Legierung der Zahntechnik. 

45 Die Feder 2 ist mit den Ansatzen 11 gegen 

eine an dem Blechteil 16 abgewinkelte Ruckwand 
17 des Gehauses abgestutzt. Auf ihrem Quer- 
schnitt ist sie ringsum von dem Gehause mit nur 
geringfugigem Spiel umschlossen. 

50 Der Riegel 1 ist in dem Gehause gefuhrt und ragt 
im ungespannten Zustand der Feder mit etwas 
mehr als einem Drittel seiner Lange vorne aus dem 
Gehause heraus. Der herausragende Teil laflt sich 
unter Anspannung der Feder im wesentlichen voll- 

55 standig in das Gehause einschieben. 

Beim Anspannen der Feder wolbt sich der 
Balken 3 nach oben, der Balken 4 nach unten, der 
Balken 5 nach oben usw.. 
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Statt durch Excimerlaser-Bestrahlung kann die 
Feder auch durch Plasma-Atzen hergestellt werden 
unter Abdeckung des Materials mit einer die Form 
der Feder aufweisenden Schutzschicht, die z.B. 
durch Auftragen eines Fotolackes und Belichten 5 
wiederum unter Abdeckung mit einer Maske von 
der Form der Feder hergestellt werden kann. 

Patentanspruche 

w 

1. Feder (2), insbesondere eines einschlieBlich 
der Feder (2) in einem flachen Hohlraum (14) 
angeordneten, an einer offenen, vorderen 
Schmalseite des Hohlraumes (14) aus diesem 
herausragenden Riegels (1), insbesondere zum is 
Sichern eines abnehmbaren Zahnprothesent- 

eils an einem festsitzenden Zahnprothesenteil 
in einer Verbindung der beiden Zahnprothes- 
enteile, in der diese ineinanderschiebbar und 
in der Endstellung starr, aber losbar zusam- 20 
mengesetzt sind und mittels des, an dem ei- 
nen Zahnprothesenteil angeordneten und hin- 
ter einem Gegenlager, insbesondere in einer 
Kerbe, des anderen Zahnprothesenteils einra- 
stenden, Riegels (1) gesichert sind, 25 
dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Feder (2) in Form nebeneinander an- 
geordneter Balken (3-8) ausgebildet ist, die 
abwechselnd an ihren Enden und auf ihrer 
Mitte verbunden (9 bzw. 1 0) sind. 30 

2. Feder nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Verbindungen (9;10) der Balken (3-8) 

im wesentlichen nicht fur die Aufnahme von 35 

Biegekraften dimensioniert sind. 

3. Feder nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi sie aus einer Platte geschnitten, vorzugs- 40 
weise gestanzt, ist. 

4. Feder nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daJ3 sie aus einem Kunststoff besteht, vorzugs- 45 
weise einem Polyaryletherketon. 

5. Feder nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl sie durch Excimerlaser-Bestrahlung herge- 50 
stellt ist. 
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